Obrabéci centrum DEXTER

Obrabéni oken je v podstaté nekoncicim tématem, které pokazdé prinese néjakou novinku. Nikdo
dnes jiz nediskutuje, zda dilcovou metodu nebo tradié¢ni zplsob obrabéni. Dilcova metoda
jednoznadné vitézi a stale vétsi dlraz se klade na plné opracovani okennich dilcli véetné a frézovani
otvorud pro zamky a prislusenstvi.

Cepovani versus kolikovani

Do vyroby oken vstupuji nové technologie, znamé spiSe z opracovani nabytkovych dilch. Technologie
spojovani je podfizena moznosti obrabéciho centra a je zajimavé, Ze praveé firmy, které dominuji ve
vyrobé strojli na nabytek, se staly agilnimi propagatory kolikovych nebo rozebiratelnych spoja.

S pohledem na vysledky zkousek nezbyva nez toto spojovani pfijmout jako alternativu ¢epovanému
spoji, stejné tak jako jsme kdysi diskutovali o kolikovani vchodovych dvefri. Testy prokdazaly, Ze obavy
z kolikového spoje jsou liché a je mozné tuto metodu vyuZivat.

Dalsi moznosti je pouziti rozebiratelného kovani. Propracovany je systém SFS, kdy je okno v podstaté
seSroubovano. Poutziti pficnych valeckul jak jej zname u nabytku ma mnohem horsi vlastnosti.

Spojovaci kovani SFS Okno bez zasklivaci listy

Zajimavym prvkem u rozebiratelnych spoju je absence zasklivaci listy. Ta je nahrazena kompaktni
zasklivaci drazkou, kdy se sklo vklada aZ po povrchové Upravé. Tato metoda hojné pouZivana zejména
v Italii je vhodnd pro mensi kfidla, protoZe je velmi obtizné vypnout sklo v okennim rdmu a takova
okna maji tendenci se svéSovat.

CNC horni obrabéci centra

Cesta k této nové aplikaci je ponékud trnitd. Jsou pouzivana CNC obrabéci centra stroje, které svym
konceptem slouZi spisSe k vyrobé plosnych dilct. Jednotlivé dilce se vkladaji do upinacu na stal
pomérné slozZité a tak se tyto stroje hodi se spiSe pro univerzalni vyrobu, i kdyZ jsou prezentovany pro
vyrobu oken.

Druhou skupinou jsou specializované stroje, kde je vyfeseno nakladani dilct ze zasobniku, upinani do
s dvojici nastrojl na vietenu a to velmi urychluje produkci. Velkorysy zasobnik nastroji pojme nastroj
pro mnoho nastrojovych skupin. Navic stroj dokaze pracovat s ¢astecnym profilovanim, ale to zase



zvysSuje naroky na posuvné rychlosti, aby nékolika nasobnym profilovanim byla zachovana efektivita
vyroby.

Problematikou zasklivaci liSty se zabyvaji zejména stroje z Italie, kde je oddélovani listy z vnitfku
kridla tradi¢ni. Nutno fici, Ze vyroba listy timto zplsobem citelné zpomaluje obrabéni a je vhodna
pouze pro tradi¢ni okna jednokfidla, dvoukfidla a viibec nepostihuje dalsi modely jako je napfiklad
pevné zaskleni. Jednoznacéné se ukdzalo, Ze vyroba listy mimo hlavni obrdbéni je prfinosem pro
kapacitu stejné tak vyroba obloukd.

U obloukl je mozné vnimat dvé technologie - vyrobu segmentd, které se slepi po opracovani a
opracovani slepenych segment(l vnitfnim a vnéjsim profilem. Tu to vyhodu nabizeji zejména tradicni
horni obrabéci centra, ale zde opét narazime na kapacitu zafizeni.

CNC obrabéci centrum

UEX t er [lat. pravy, obratny, Sikovny, hbity, pohotovy, bystry]

Firma Soukup si je védoma, Ze novy trend vyroby oken pfekonava tradi¢ni zplisoby obrabéni i pres to,
Ze vyrabéné stroje umoznuji plné opracovani dilc véetné vrtani. Nevyhnuli jsme se zasadni inovaci, a
tak nové CNC centrum DEXTER reaguje na nejdUlezitéjsi poZzadavky soucasné vyroby:

- vyroba nékolika typ(i oken a dvefi bez nutnosti vymény nastrojd,

- automatické vkladani a odebirani dilc(, aby mohla obsluha provadét i dalsi ¢innosti,

- vyroba rovnych dilcG i Sikmin v automatickém rezimu,

- kapacita stroje, ktera odpovida nakladiim na investici.

Vykon stroje diky oddélenému celnimu a podélnému obrabéni

Koncept oddéleného Cepovani (nebo chcete-li celniho obrabéni) a profilovani u dilct je zasadni pro
zabezpeceni kapacity vyroby. Problémem center podobného typu je obrabéni dilci na jednom
stanovisti, kdy je dilec upnut z jedné strany voziky, dojde k opracovani ¢elnich koncl a pak profilaci
jedné strany. Obvykle druhy vozik prehmatne a upne dilec pro opracovani zbyvajici strany. BEhem
této operace stroj stfida nastroje a agregaty. Nehledé na velmi sloZity systém upinaciho voziku, kde
se firmy predhanéji v mnozstvi patent(, je cela ¢innost velmi pomald a da se dohnat pouze dalSimi
pracovnimi agregaty nebo jako pravé u stroje DEXTER rozdélenim do dvou hlavnich operaci — pficné a
podélné obrabéni.



Cepovani a vrtani konstrukénich otvord

PFi¢né opracovani, tedy frézovani ¢epl a kontraprofill je provadéné hlavnim elektrovietenem, které
ma osazeno na jednom trnu vZdy 2 nastroje, tedy pro oba konce dilce. Dilce jsou do délky 1700 mm
umistnény 2 za sebou. ProtoZe vétsina obrabéni je v paru, tak je pricné obrabéni velmi efektivni.
Pokud budeme dilce ¢epovat, miZzeme pouZit nastroje do priméru 250 mm a vZdy stfidame hlavni
Cepovaci nastroj a odpovidajici profil falce nebo stfredového srazu. Zde bych jednoznacné zvolil pro
dvoufazové ¢epovani, nehledé na dodatecné vkladani kolikl. Stroj umi oba principy, takze vidy bude
na rozhodnuti uzivatele, jakou metodu zvoli.

Dvojice dilct v pracovnich vozicich pro ¢elni obrabéni a vrtani

Stroj DEXTRER pracuje s pfedem zakracenymi dilci na hrubou délku, neni proto potfeba kapovaci pily.
Pokud by bylo nutné dilce kratit, je moZzné osadit pilu do zasobniku pro agregaty. Zasobnik nastroju je
pevny fadovy s nastroji nebo pracovnimi agregaty. Tyto agregaty slouZi pro vrtani do Sikmych dilc(
nebo pro dlabani zamk( dvefi. Jinak vedle hlavni pracovni jednotky 16 kW pro upinani HSK 63E tato
sekce disponuje hornimi vrtacimi jednotkami pro olivu a zavésy, pro vrtani kolikovych spoju

v pravouhlych osach, tak aby ¢as opracovani byl co nejkratsi.

Pracovni jednotky pro frézovani, kolikovani i vrtani otvort pro kovani

Dilce upevnéné na vozicich jsou obrabény tak, Ze nejdfive se obrobi pIné prvni dilec a voziky jej
zavezou do profilovaci sekce, pak se obrabi druhy dilec. Timto jednoduchym principem vznika
dostatek ¢asu pro profilovani a nejsou pak kladeny takové naroky na profilovaci posuvnou rychlost,
kterd vede ke zhorseni kvality opracovani.



Dvojice podavacu profilovaciho stroje pro presné vedeni dilce, elektrovietena pro opracovani zleva a zprava

Podélné profilovani

Podélné profilovani vychazi z osvédéeného principu posuvu podavacem, jen tradi¢ni hfidele na levé a
pravé strané jsou nahrazeny elektrovieteny 16 kW pro upnuti HSK 63E trnu se dvéma nastroji.
Organizaci nastrojl na levé a pravé strané zabezpecime, Ze vidy budeme mit k dispozici potfebnou
dvoijici pro opracovani obou dilct. Na pravé strané je ddle prostor pro dalsi agregaty, jako je
dodatecné frézovani drazky kovani nebo pripadné odfezani zasklivaci listy. Podavac je rozdéleny tak,
aby zabezpecoval dokonalé vedeni pfi obrdbéni zleva a nasledné zprava. Nastroje jsou umistnény

v dvouradém zasobniku, ktery pojme 12 trn( s 24 nastroji, coZ je dostatecné pro 2-3 okenni typy.
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zasobnik pro 24 néstrojd na HSK 63 E - zasobnik je pFl'stubn\’/ pro obé vietena

Vkladani a odebirani dilcti

Pred cepovaci sekci je priény dopravnik, ktery umozniuje vkladat dilce do délky 3000 mm

v automatickém reZimu. Pokud jsou dilce do délky 1700 mm a neni zde sloZité obrabéni vyZadujici
vicendsobné upinani, je v jednom pracovnim cyklu obrabéna vzdy dvojice dilct. Obsluha na zacatku
vloZi do zdsobniku zakracené hranoly a to v pfedepsaném poradi. Zde je vhodné provazani

s vyrobnim software vystavujici ¢arovy kéd po kraceni hranolkd a to bud' Stitkem, nebo pfimym
tiskem na dilec. Cte¢ka ¢arovych kédd od$krtne dilec a zafadi jej na pracovni list. Tésné pred
naloZenim na dvojici pracovnich voziku je stejné zkontrolovana jeho délka, aby byla vyloucena chyba
obsluhy. Cely cyklus probiha automaticky, obsluha jen doplfuje zasobu dilct na vstupu.

Na vystupu je systém obdobny. Po priichodu profilovacim strojem se dilce odsunou na pfic¢ny
odebiraci dopravnik a vyckaji odebrani obsluhou.



Koncepce stroje umoznuje vkladat v ruénim rezimu i dilce delsi, takZe 6ti metrovy vlys pro zimni
zahradu sice nebude obrabén bez zasahu obsluhy, ale neni nutné jej vyradit jako nevyrobitelny.

Okenni nebo dverni dilce jsou plné opracovany se vsemi konstrukénimi otvory

Ridici systém

Obréabéci centrum je ovladano vykonnym primyslovym pocitacem Beckhoff pracujici v prdmyslovém
prostfedi Windows Embedded vytvoreného na platformé Windows7. Rizeni celého stroje je
postaveno na prenosu dat z profesionalniho software Klaes, tak jak je zname i u stroji nizsich
kategorii. Bez takového softwaru, ktery nejen specifikuje profilaci, ale da presnou polohu maker
vSech obrdbécich operaci, by nebylo fizeni stroje myslitelné. ProtoZe stroj pracuje pouze s daty

okennich a dvefnich dilct a pribéh obrabéni je jiz fizen obrabécim centrem, je umoznéno ovladani
Dextera i dalsim tvlrcm okennich programd.

Pro vice informaci o obrabécich centrech firmy SOUKUP navstivte prosim www.soukup.cz



