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Vyroba panelovych dievostaveb

Kompletni feSeni technologii pro vyrobu panelovych dfevostaveb




Radmovani jako zaklad efektivni vyroby

rramer Mocular

Framer Modular je zakladnim stolem pfi vyrobé dfeveénych sendvicovych paneld. Dodava se jako stavebnice
s volitelnym pfislusenstvim pro délku panelu 6 — 9,4 — 12,8 metrd. Sitka paneld je od 400 do 3000 mm,

s prodlouzenim do 3800 mm. Pracovni vyska je 700 mm. Zakladnimi stavebnimi prvky jsou ocelové
strukturdlni pri¢niky s otvory pro pneumatické upinace. Pro upinace jsou urceny i rastrové desky, kde se
vyuzivaji pro pfedmontdz nebo pro upinanf sikmych konstrukci. Kazdy upina¢ ma vlastni pneumatické
ovlddani a mechanicky zdmek pro ukotvent.

Stll je resenim za rozumné naklady;,
které pfinese efektivitu, pfesnost
a profesionalitu.

Otocné deska

pro pritlak
Framer Modular
video
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Odnimatelné prodlouzenf pro stitové steny.




Pfesnost a spolehlivost s maximem produktivity

rramer Line

Ramovaci stll s ergonomickym designem, kdy
pfi rdmovani mize obsluha snadno ukladat
konstrukeni prvky, je zakladnim zafizenim
technologické linky

Robustni design pro primyslové pouziti
1+1 oddélené fizené stoly pro délku panell az do 12 metrt
Integrované valecky s pneumatickym zdvihem

Motorické nastavovani stold pro sitku panelu 2 - 4 metry

Flexibilni ergonomické feseni pro snadnou montaz

Integrované valecky pro manipulaci s rdmem

Pneumatické upinace Integrované valecky pro
manipulaci s rdmem



Uspé3na vyroba diky technologii

Wing

Preklapéci stoly \Wing jsou zakladem efektivni linky prefabrikovanych paneld. Pri vybaveé pritlaky maze prvni stul
slouzit pro rdmovani. Po jednostranném dokonceni panelu se preklopi na druhy stdl, kde se na panelu provede
izolace, zavedou instalace a pfikryje se vnéjsim plastem. Také mdZzeme pokracovat dalsi vrstvou az do Uplného
dokonceni. Druhy stll se po podlaze pohybuje pomoci hydraulickych valct a vytvari tak prostor pro praci na
obou pracovistich. Stal Wing mUze byt vybaven rdznym prislusenstvim a byt tak integrovan do produktivnich
linek véetné CNC opracovani.




Prostor pro praci mezi stoly 1,6 metru Vysoka produktivita na pracovisti a minimalizace

T razdnych ¢as
= Ergonomické feSeni prace na obou stolech P Y

Neni potfeba manipulace mostovym jefdbem

Vhodné pro tloustku panel 100 - 600 mm

Nabidka pfislusenstvi pro zédkaznické reseni

MozZnost vyuZziti jako pfesuvny do zasobniku AP
paneld u kompaktnich vyrobnich linek pracoviste

IdedIni pro vyrobu s limitovanou vyskou stropu

Robustni provedeni pro prdmyslové pouZiti

Notcher

Platovaci fréza pro pokrocilé ramovani
= Vyztuz pro horni vodorovné prvky

= Prekladové nosniky a preklady =-r
nad okny a dvermi

= Preplatovani vicepodlaznich sloupkd
s vodorovnym prvkem pro napojentf
stropU (Balloon Frame)




Vice moznosti, nez byste ocekavali
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Crossline 500
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Automaticka pila Crossline 500 je ur¢ena pro pfimé fezy. Je vybavena pilovym kotouc¢em o prdméru 500 mm

a vkladacim zavazecim ramenem pro vstupni délky materidlu 6 metrd s moznosti az 9 metrd. Velmi vyhodné je
spojen( s drézkovacim modulem (Crossline 500M) pro frézovani sedel pro stojky paneld. Tento stroj pfi napojent
na konstrukeni software s importem formatu BTL, je tim nejdalezitéjsim pfi vyrobé dfevostaveb. Podle projektu
je materidl optimalizovan, narezan, s drazkami pro konstrukéni spoje. Tim se eliminuji chyby a nepresnosti pfi
sestavovani rdma.

Crossline 650 -

Pila Crossline 650 je u¢ena tam, kde vedle rovnych fezU je vysoky podil Sikmych fez(, zejména ve vyrobé
sbijenych vaznikl. Rotacni stdl s rozsahem +/- 70° je otd¢en pomoci servopohonu, stejne tak zavazeci rameno.
Pfesnost fezu je zabezpecena soustavou hornich a celnich pfitlaky, které pracuji v zavislosti na nastaveném uhlu.

Velmi ¢asto se stroj instaluje spole¢né s Crossline 500. Pokud toto bude jediny stroj ve vyrobé, je vhodné jej také
kombinovat s drazkovacim modulem (Crossline 650M) pro konstrukenfi spoje. Tak jako u vSech automatickych pil
Crossline 650 muze pracovat v ru¢nim rezimu nebo prevzit BTL data ze software tfetich stran.




Crossline 650M

Elﬂfz‘.

Crossline 500 650
video
= Pilovy kotou¢ 500 mm 650 mm
= Uhel fezu 90° 20°-160°

Délka materialu

Max. vyska fezu

6000 mm (13000)

100 mm

6000 mm (13000)

160 mm

= Rychlost podavani 0-60 m/min 0-60 m/min

= vykon motoru 7,5 kW (10 HP) 7,5 kW (10 HP)

= Tolerance 0,5 mm/m 0,5 mm/m

= Odsavani 100 4+ 120 mm 1204+ 2 x100 mm
= Dotykovy display 107 127

= Délka 11960 mm 13350 mm

= Sitka 1210 mm 1270 mm

= Vyska 1590 mm 1805 mm

Rezny diagram pro Crossline 500

Rezny diagram pro Crossline 650
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Drazkovaci modul -

Crossline 500M, Crossline 650M

m Frézovani pricnych drézek pro zvyseni tuhosti a presnosti struktury paneld

= Max sitka drazky 60 mm — podle nastroje

= Max hloubka frézovani 38 mm




Automatizace v procesu prefabrikace

Pontec

Multifukéni centrum Pontec je zadsadnim zafizenim pro automatizaci vyrobnich procest pfi prefabrikaci
drevostaveb. Externi data jsou pfenasena do projektu opracovani paneld v jednotlivych vrstvach. Pontec je
umistén nad soustavou pracovnich stold, které umozni také preklopeni panelu na druhou stranu.

Ve své zakladni konfiguraci je vybaven frézovaci jednotkou s kapalinovym chlazenim s C-osou pro praci s
agregaty a rotac¢nim zasobnikem pro 8 nastrojd. Druhou jednotkou je sponkovaci automat Bea pro oplastovani
ramu. Zafizeni mUze byt doplnéno o dalsi sponkovaci nebo hiebikovaci jednotku a o pracovni agregaty pro

rezani izolaci.

Zafizeni je dodavano s integrovanym odsavanim,
které je vhodné i pro sadrokartonoveé materialy.
Robustni provedeni odpovida primyslovému
pouziti. Pohyb v ose X je pomoci nylonovych
femenU a synchronizovanych servopohonu.
Pracovni jednotka je vedena v pfesnych linearnich
vedenich a pohdnéna pastorkem a hifebenem.
Frézovaci jednotka je v ose Z pohanéna kulickovym
Sroubem a sponkovaci jednotka dvoustupriovym
pneumatickym systémem.

Celé zafizenf je osazeno do pracovni linky podle
individudlnich pozadavkd. Ochranna opatient
zamezuji kolizi s pracovniky linky pfi praci na
panelech.

Pontec jako soucast malého vyrobniho uzlu se
dvéma pracovnimi stoly a zakladacem paneld.
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Primyslové PC Beckhoff se dvéma monitory
pro vizualizaci Lignocam a fizenf stroje. Automaticky zasobnik nastrojd s 8 pozicemi
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Pilovy agregat s integrovanym odsavanim
i L




KOMPLETNI TECHNICKA RESENT

Prefabrikované panelové a modularni konstrukce se
stavaji vice pouzivané a doporucované pro energeticky
Usporné a udrzitelné domy. Prefabrikace se odehrava ve
vyrobnich halach se stabilnim pracovnim prostfednim
a méfitelnou kvalitou. Toto je dUlezité pro presnou
strukturu paneld, zpracovani a izolaci. To jsou veéci, které
se na stavbeé obtizné dodrzi.

Diky prefabrikaci jsou vsechny prvky vyrabény :ij“,- n.ﬁ‘&
zkudenymi odborniky v prostiedi bez vlivu ro¢niho R | o s A
obdobi nebo pocasi. Vyrobni postup je dan ...‘4!,"‘4&2\. E“u\;

technologickym vybavenim s nékolikanasobnou
kontrolou kvality celého procesu. Vyrobni data
z konstrukcniho software umozni optimalizaci spotieby
materialu, on-line propojeni s vyrobou a presny
prenos CAD/CAM dat pro strojni opracovani.

Priklad technologické linky prefabrikace

s produkci do 100 domU ro¢né

m CROSSLINE 650 M - automatickd zkracovani pila s oto¢nym stolem a frézovaci jednotkou
m FRAMER LINE - rdmovacf linka

= WING - preklapéci stll na panely (dvojice)

m PONTEC - multifunkeni CNC pracovni most

X-FLOC - portél pro foukanou izolaci




Technologie navrzend pro Uspéch

= Kompletni technickd dokumentace

» Individualni zakaznicka resent

? m MOVER - prekladpéci stdl (sélo)

m [RANSPORTER - vozik pro rozfazovani panelt na dokoncovani
a skladovani

= STORAGE - skladovaci zasobnik s panely na vozicich s moznostf
vkladani oken a dokoncovani mokrych proces(

Vyhody nasi technologie

= Stavby s nizsimi stropy
® Rychld a bezpecnd manipulace s panely
» Vhodné pro provozy s omezenym prostorem

= Optimalizované technické reseni se stabilni produkci
pres vsechna pracovni mista

= Moznost navysovani kapacity

= Ekonomicky vyvaZend investice




Jednoduse a spolehlivé

Transporteér
Vertikalni rozfadovaci vozik pro panely s riznou vyskou

m Pracovnidélka6-9 - 12 metrd
= Motorizovany pohyb po pfi¢nych kolejich
» Plynule nastavovana rychlost pojezdu dalkovym ovlddanim

= ZatiZzeniaz 2000 kg

Pojizdny vozik jefavrzen pro presun panel(l ve vertikalni poloze z moni

)}

i® a dokoncovaci sektoru. Panel se naveze ru¢né na presu?




Organizovana vyroba a montaz

dolsoncovaci linlsa

Zasobnikové drahy jsou pro svislé panely, které jsou na transportnich vozicich a jsou opatfeny koliky pro vedent
v horni draze. Drahy slouzi pro kompletaci zakdzek a také pro dokoncovani mokrymi procesy, vkladani oken

a dvefi. Posuvné voziky jsou na kolejnicich a zabezpecuiji stabilitu pfi manipulaci i pfi praci. Soucasti systému
jsou i vyvaZzeci drahy s manipulacni plosinou pro snadnou manipulaci pfi nakladani. Zasobnikoveé drahy tvori
dulezitou soucast vyroby, kde se musi pro zakdzku shromazdit sortiment rlznych paneld.

Navrh zasobnikové drahy zavisi na téchto parametrech:

= Planovana kapacita vyroby = \lyrobni proces
m Maximalni délka panell = Rozméry haly

= Uroven dokonceni panelll v tovarné = Manipula¢ni technika pro nakladku




Technolgie s chytrym pracovnim postupem

Vyroba dievostaveb je pomérné mlady obor

v porovnani s tradi¢nim stavitelstvim a je to
prilezitost, aby se vyuZily ty nejmodernéjsi metody
prace. Architekt vytvofi projekt nebo si zakaznik
vybere typovy dim. Vsechna data z konstrukeniho
software se prevedou do BTL formatu, ktery nese
informace o opracovani jednotlivych prvku

i celych paneld. Automaticka pila Crossline nakratf
prvky a vyfrézuje konstrukcnf zamky presné podle
projektu. Na pracovnich stolech se slozi zakladni
ram a multifunkenf obrabéci centrum Pontec

panel oplastuje a formatuje a vyfeze otvory pro
okna nebo instalace. Pfed tim si ale cely proces
mUzeme simulovat v prostfedi Lignocam, abychom
vyloucili mozné chyby. Lignocam zpracovava BTL
soubory projektu a generuje CAM Fidici soubor pro
multifunkeénf centrum Pontec. Souc¢asné s tim mame
také informace o dobé opracovani, a tak mizeme
cely proces planovat, abychom dosahli plynulého
vyrobniho toku.

Vedle prefabrikace dfevénych panell a vyroby

modulll se nase technologie da vyuZit pfi vyrobé
z lehkych ocelovych prvkad.

Lichocam

Multifunkeni CNC Fizeny obrdbéci portal







Firma SOUKUP zaloZend v roce 1991 vzdy
naslouchala potfebdm svych zakaznikd. Primarnim
ddvodem, pro¢ jsme zacali vyrdbét nase vlastni stroje
bylo, Ze jsme chtéli co nejlépe vyjit vstiic potfebam

a zpUsobu prace truhlart a Zze dosavadni nabidka na
trhu tyto nase predstavy nesplnovala.

KdyZ se podivate na nase projekty dtkladnéji, uvidite,
7e je tam mnoho originalnich technickych feseni,
zaloZenych na nasi mnohaleté praktické truhlarské
zkusenosti. Nechceme, aby se nasi zakaznici naucili
pouze pouzivat nase stroje. DUlezitéjsi je, aby se citili
pfirozenou soucasti celého procesu.

Vérime, Zze spravny vybér strojniho zafizeni,
zavedeni pfehledné organizace a pouZiti nasledné
technologie, spolu s peclivou pfipravou projektd,
jsou klicovymi faktory Uspéchu firmy. Budeme
radi, kdyZ se budeme moci podélit o své znalosti a
zkusenosti i s Vami.
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SOUKUP s.r.o.

Komercni 518, Praha - Nupaky
251 01, Ceska republika

Tel: +420 241 403 110

E-mail: info@soukup.cz

www.soukup.cz
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